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za termi~ku obradu 

PRIMENA

Za{titne  mase  za  termi~ku  obradu  se  najvi{e  koriste  u 
termohemijskoj obradi metala, a naro~ito ~elika, sa za-datkom da 
spre~e ne`eljenu difuziju elemenata u povr{inu radnog komada. U 
praksi,  kod  takvih  vrsta  termi~ke  obrade,  kao  {to  su  na  pr. 
naugljeni~enje  ili  nitriranje,  ~esto  postoji  potreba  da  pojedina 
podru~ja povr{ine radnog komada budu izuzeta od termohemijske 
obrade  kako  bi  se  omogu}ila  dalja  obrada,  na  pr.  skidanjem 
strugotine, lemljenjem, zavarivanjem i sl. Naj~e{}e se, zapravo, radi 
o tome da se spre~i difuzija ugljenika u procesu naugljeni~enja ili 
azota  u procesu  nitriranja,  odn.  i  ugljenika  i  azota  u procesu 
karbonitriranja, kao i bora prilikom boriranja.

Pored upotrebe za{titnih masa, postoje i drugi postupci za{tite:
- galvaniziranje dela povr{ine koji je potrebno za{tititi,
- takvo dimenzioniranje radnog komada da se ostavi pot-
  reban dodatak koji se posle termohemijske termi~ke
  obrade na pogodan na~in uklanja.

Ovaj drugi postupak se danas prvenstveno koristi u slu~aju termi~ke 
obrade u sonim kupatilima jer se u njima galvanski slojevi ili slojevi 
za{titne mase u najve}oj meri rastvaraju i, osim {to ne obezbedjuju 
potrebnu za{titu, prouzrokuju na taj na~in i zagadjenje kupatila. 

Galvanski  postupak za{tite  danas vi{e nema prakti~nog zna~aja. 
Jedino se u slu~aju TENIFER postupka koristi prevlaka od nikla kao 
mera za{tite od difuzije azota. 

Jo{ jedno, premda manje zna~ajno, podru~je primene za{titnih masa je i za{tita od 
zagrevanja ili hladjenja prilikom raznih vrsta termi~ke obrade.
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OP[TI USLOVI

Prilikom  izbora  optimalne  za{titne  mase 
potrebno je uzeti u obzir slede}e kriterijume: 
- optimalno za{titno dejstvo;
- lako nano{enje na radni komad;
- kratko vreme su{enja;
- fiziolo{ki uticaj na organizam rukovaoca;
- dobro prianjanje za povr{inu radnog komada,
  kako na sobnoj, tako i na temperaturi  ter-
  mi~ke obrade;
- dobre mehani~ke osobine, kao {to su otpor-
  nost na udare i abraziju;
- da ne prouzrokuje koroziju povr{ine radnog 
  komada;
- da nema {tetnog dejstva na radnu atmosferu 

  pe}i, ozid ili regulacione i merne uredjaje; 
- da njeni sastojci ne difunduju u povr{inu rad-
  nog komada;
-  lako  i  jednostavno  ~i{}enje  za{ti}enih 
povr{ina 
  nakon termi~ke obrade;
- da ne zagadjuje rashladne medijume.

VRSTE ZA[TITNIH MASA

Napred navedeni kriterijumi su doveli do toga 
da je razvijan ~itav niz za{titnih masa. One su 
prikazane  u  narednoj  tabeli  prema  svom 
podru~ju  primene  i  karakteristikama  svog 
sastava.

PREPORUKE ZA PRIMENU

Op{ta uputstva

Da bi se postiglo optimalno dejstvo za{titnih 
masa, prilikom njihove upotrebe neophodno je 
pridr`avati se osnovnih pravila:

Da bi se izbeglo stvrdnjavanje ili preko-
merno isparavanje rastvara~a, moraju se odmah 

nakon upotrebe originalne posude u kojima je 
masa zapakovana dr`ati ~vrsto zatvorene, odn. 
zaptivene.  

Te~ne za{titne mase je  pre upotrebe 
neophodno bri`ljivo i  do samog dna dobro 
prome{ati  kako  bi  se  sastojci  koji  se 
natalo`e  na  dnu  sasvim  pome{ali  sa 
rastvara~em i rastvorili u njemu.

Da  bi  se  obezbedilo  dobro  prianjanje 
mase za radni komad, povr{ine 
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koje se {tite moraju biti apsolutno suve i ~iste, 
t.j. o~i{}ene od masti, ulja, opiljaka i sl.

 Ako u opisu pojedina~nog tipa za{titne 
mase nije druga~ije nagla{eno, naneti za{titni 
sloj mora biti potpuno osu{en pre uno{enja u 
pe}.  U slu~aju  nepotpunog su{enja (na pr. 
ako je  samo povr{ina osu{ena ili  je  do{lo 
samo  do  zakorivanja)  nastaju  prilikom 
zagrevanja pore i prsline u za{titnom sloju koje 
dozvoljavaju  da  reaktivni  gas  dospe  do 
povr{ine radnog komada i sa njom stupi u 
reakciju.

 Prilikom unutra{njeg  transporta  za{ti}ene 
radne komade treba tako skladi{titi i polagati 
da usled medjusobnog dodirivanja za{titni sloj
ne bude pohaban ili od udaranja olju{ten.

 Originalno  fabri~ko  pakovanje  mora  biti 
potro{eno u roku od jedne godine.

 Na za{titnoj masi  na bazi organskih ras-
tvara~a mo`e i u originalnom kontejneru zbog 
dodira  sa  vazduhom  do}i  do  formiranje 
povr{inske pokorice.  Ta pokorica je proizvod 
oksidacije i potrebno je da bude uklonjena pre 
me{anja za{titne mase.

 

Plasti~ne za{titne mase za gnje~enje

Ovde  svrstane 
za{titne   mase 
slu`e za za{titu 
od  difundovanja 

prilikom  nauglje-ni~enja  u  kasetama  pomo}u 
praha ili granulata, a u pojedinim slu~ajevima i 
za oblaganje samih kaseta. Jo{ jedno podru~je 
primene  jeste  i  smanjenje  brzine  grejanja, 
odnosno hladjenja za koje svrhe se naro~ito 
dobro pokazala za{titna masa DURFERRIT RE-
KORD CU.

Ove za{titne mase se nanose na mesta koja 
`elimo da izolujemo u slojevima debljine 5 do 

10  mm.  Nakon  uzimanja  za{titne  mase  iz 
kutije,  preporu~uje  se  da  se  ostatak  najpre 
prekrije  mokrom krpom pa tek onda dobro 
poklopi. Na taj na~in se spre~ava zasu{ivanje 
za{titne mase.

Za{titne mase iz  ove grupe ne moraju  biti 
potpuno osu{ene pre polaganja radnih komada 
u  kasete.  Nakon  naugljeni~enja,  odnosno 
kaljenja ostatke mase je lako ukloniti jer ne 
dolazi do toga da se zapeku i radni komadi 
se relativno lako ~iste. U mnogim slu~ajevima 
nije  preporu~ivo  da  se  za{titni  sloj  ukloni 
odmah posle naugljeni~enja, dakle pre kaljenja. 
Naime, usled toga {to taj sloj sma-

njuje brzinu hladjenja ne pojavljuje se tvrdo}a 
kakva bi se ina~e,  zavisno od vrste ~elika, 
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mogla  o~ekivati.  To  mo`e  u  znatnoj  meri 
olak{ati obradu u kasnijim fazama. 

Da li }e se koristiti DURFERRIT REKORD ili 
DURFERRIT ATOMIN, zavisi od uslova u radu. 
Zbog svog sastava, DURFERRIT REKORD ima 
manje  skupljanje  nego  DURFERRIT  ATOMIN 
prilikom  zagrevanja  do  temperature  nauglje-
ni~enja, odn. ve} i prilikom su{enja. Ova druga 
za{titna  masa  se,  opet,  zbog  svojih  boljih 
plasti~nih svojstava, lak{e obradjuje. Stoga je 
dobro  pravilo  da  bi  DURFERRIT  REKORD 
trebalo koristiti za povr}ine i velike rupe, dok 
se  DURFERRIT  ATOMIN  dokazao  prilikom 
za{tite u malim rupama, navoju i sl.

Pakovanje u posude od 25 kg.

Te~ne za{titne mase za nano{enje ~et-
kom i potapanje, na bazi silikata.

DURFERRIT  WAGA 
i ANTIDUR su za{-

titne mase izradjene na bazi silikata. Mogu se 
koristiti kako u procesu gasnog naugljeni~enja, 
tako  i  prilikom  naugljeni~enja  u  kasetama, 
pomo}u  granulata,  odnosno  praha.  Od  njih 
dve, vi{e se koristi DURFERRIT WAGA.

Njeno za{titno dejstvo ima efekta za nauglje-
ni~enje do dubine od 5 mm. Uobi~ajeno se 
nanosi ~etkom. Stvrdnjava se u vazduhu na 
sobnoj  temperaturi.  U  slu~aju  dugotrajnog 
naugljeni~enja  preporu~uje  se  da  se  posle 
su{enja prvog prolaza nanese i drugi sloj. U 
tom slu~aju  ukupna  debljina  premaza  iznosi 
oko 0,5 mm.

Kako je kompaktan premaz koji dobro prianja 
na  povr{inu  radnog  komada  uslov  za 
pouzdanu za{titu i imaju}i u vidu da se silikati 
ne  rastvaraju  u  uobi~ajenim  sredstvima  za 
pranje, ostaci za{titne mase se nakon termi~ke 
obrade moraju ukloniti mehani~kim putem, na 
pr. peskarenjem, odn. sa~marenjem. Ovo mo`e 
biti  ote`avaju}a  okolnost,  naro~ito  ako  se 
za{titna masa koristi u rupama ili d`epovima u 
radnom komadu. Medjutim, ukoliko se za{titni 
sloj skida pre kaljenja radnog komada, to je 

mogu}e u~initi  u kupatilu  pomo}u sredstava 
DURFERRIT  RS  10  ili  DURFERRIT  RS  15. 
^etke kojima je  masa nano{ena se odmah 

nakon upotrebe mogu oprati  vodom. Ukoliko 
se za{titna masa malo stvrdne, mogu}e je da 
se sa malo vode razredi da bi se olak{alo 
premazivanje. 

DURFERRIT  ANTIDUR  se  prvenstveno  upo-
trebljava  kad  su  delovi  pogodni  za  pre-
mazivanje  potapanjem.  Ako  je  konzistencija 
dobro pode{ena, obi~no se dobijaju premazi 
debljine 1 do 2 mm. Ova za{titna masa se 
takodje dobro su{i,  pri  ~emu je na sobnoj 
temperaturi za to potrebno oko 24 h. Temeljito 
su{enje  uti~e  povoljno  i  na  ~i{}enje  posle 
izvr{ene termi~ke obrade. Peskarenje u ovom 
slu~ju  nije  neophodno.  Kao  i  u  slu~aju 
DURFERRIT WAGA, i DURFERRIT ANTIDUR se 
mo`e  sa  malo  vode  razrediti  ako  je  malo 
stvrdnut,  da  bi  se  dobila  najpovoljnija 
konzistencija.

U svemu ostalom za ove mase va`e napred 
izlo`ena op{ta uputstva. 

Pakovanje:
DURFERRIT WAGA: 1 i 5 kg
DURFERRIT ANTIDUR: 10 i 45 kg

Te~ne  za{titne  mase  za  nano{enje 
~etkom,  potapanjem  i  {pricanjem,  na 
bazi organskih rastvara~a          

Za  cementaciju  u  uglju,  granulatu  ili  prahu 
koriste se DURFERRIT CONTRDUR i DURFE-
RRIT CONTRADUR OX, za gasnu cementaciju 
DURFERRIT CONTRADUR GAKO i DURFERRIT 
BLACK 15 a za gasno nitriranje  i  nitriranje 
prahom  u  kasetama  (pulniranje)  koristi  se 
DURFERRIT S 100

Ovim za{titnim masama je zajedni~ko to da su 
odredjeni  pigmenti  koji  spre~avaju  difuziju 
ume{ani u organske lakove razredjene odgova-
raju}im razredjiva~ima. Stoga se ove za{titne 
mase, sa stanovi{ta njihovog izgleda i na~ina 
primene,  mogu  uporediti  sa  lakovima  za 
farbanje.  Ve}  iz  ovog  zaklju~ka  je  mogu}e 
sagledati  da  se  viskozitet  ovih  proizvoda 
pomo-}u  odgovaraju}ih  razredjiva~a  mo`e 
prilagodja-vati na~inu primene - nano{enju 

~etkom, potapanju ili spricanju. U vezi sa time, 
odmah treba napomenuti da je zbog hemijske 
kompatibilnosti  obavezno  upotrebljavati  samo 
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razredjiva~  koji  je  predvidjen  za  tu  za{titnu 
masu.

Ve}  godinama  se  mo`e  smatrati  da  je 
nano{enje  za{titne  mase  na  radne  komade 
pomo}u automata standardna tehnika rada i 
da  postoje  specijalizovani  proizvodja~i  takvih 
automata (na zahtev, mo`emo zainteresovanima 
dati odgovaraju}u ponudu). Koriste se takodje i 
standardni ru~ni pi{tolji za {pricanje.

U pogledu primene, neophodno je uzeti u 
obzir  napred  izlo`ena  op{ta  uputstva. 
Zahvaljuju}i  dobroj  triksotropiji  ove  za{titne 

mase se mogu koristiti odmah po{to se dobro 
prome{aju.  Potrebna  debljina  sloja  se  kre}e 
oko 0,3 mm, {to u slu~ju na pr. za{titne mase 
DURFERRIT  CONTRADUR  GAKO  odgovara 
specifi~noj  potro{nji  od  oko  0,03  do  0,04 
gr/cm2. Zadovoljavaju}a debljina sloja normalno 
podrazumeva  da  povr{ina  radnih  komada 
nakon premaza nije  vi{e vidljiva.  Su{enje  u 
trajanju  od  1  h  je  pod  uobi~ajenim  okol-
nostima  dovoljno.  ^i{}enje  radnih  komada 
nakon termi~ke obrade u principu nije proble-
mati~no  i  mo`e  se  izvoditi  u  standardnim 
industrijskim ma{inama za pranje.

Prirodno, ove za{titne mase su sve testirane 
pod najrazli~itijim uslovima. Svakako da svaka 
od njih ne mo`e zadovoljiti sve zahteve tako 
da se obavezno mo`e preporu~iti  prethodno 
ispitivanje  u prakti~nim  uslovima  proizvodnje. 
Valja  takodje  proveriti  i  to  da  li  upotreba 
prevelike koli~ine za{titne mase u jednoj {ar`i 
ne}e, usled raspada organskih sastojaka laka, 
dovesti do nedozvoljenog zagadjenja atmosfere 
u pe}i.  U praksi  se pokazalo da za{ti}ena 
povr{ina  radnih  komada  ne  bi  trebalo  da 
predje 30 % od njihove ukupne povr{ine.

Za{titne mase za gasnu cementaciju

Najra{ire-
nija  tehno-
logija   ce-
mentacije 
jeste 

naugljeni~enje  u  gasnoj   atmosferi.  Iz  toga 
proizilazi da je i upotreba za{titnih masa za 
gasnu  cementaciju  veoma  zna~ajna.  To  je 
dovelo  do  razvoja  proizvoda  kao  {to  su 
DURFERRIT CONTRADUR GAKO i DURFERRIT 
BLACK  15  koji  se  odlikuju   prvenstveno 
lako}om  primene,  pre  svega  u  automa-
tizovanom  nano{enju,  kao  i  dobrim  meaha-
ni~kim osobinama za{titnog sloja. 
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DURFERRIT BLACK 15 se koristi prvenstveno 
kada se ne mo`e isklju~iti mogu}nost da u 
fazi  grejanja i/ili  naugljeni~enja za{titna masa 
stupi  u  reakciju  sa  vi{kom  kiseonika  u 
atmosferi. Ako se ove za{titne mase koriste u 
pe}ima u kojima se atmosfera stvara na prin-
cipu  dodavanja  kapanjem organskih  te~nosti, 
kao na pr. alkohola, preporu~uje se da se u 
fazi  zagrevanja najpre izvr{i  ispiranje komore 
azotom pa da se sa ukapavanjem te~nosti za 
naugljeni~enje  po~ne  tek  kada  se  dostigne 
temperatura naugljeni~enja.  U svemu ostalom 
va`e napred ve} izlo`ena op{ta uputstva. 

Pakovanje: Konzerve od 1 i 5 kg

Za{titne  mase  za  cementacuju  u  
granulatu   i za{titu od obgorevanja

Ove  mase 
su  se 
odli~no  po-

kazale  prili-kom  cementacije  u  ~vrstim 
sredstvima za 

naugljeni~enje  (}umur,  granulat,  prah  i  sl.) 
Postoji izvesna razlika u njihovom hemijskom 
sastavu  i  preporu~uje  se  da  se  kod 
naugljeni~enja do dubine preko 1 mm koristi 
DURFERRIT CONTRADUR OX. Ako se koristi 
ova za{titna masa, na povr{ini radnog komada 
ostaje, za razliku od rada sa masom DUR-
FERRIT CONTRADUR, jedna tanka prevlaka od 
bakra.

Pakovanje: konzerve od 1 i 5 kg

ZA[TITA OD OBGOREVANJA - Ove za{titne 
mase se, zavisno od namene radnih komada i 
odabranih parametara termi~ke obrade kao {to 
su temperatura i vreme `arenja, mogu koristiti i 
kao  sredstva  za  za{titu  od  obgorevanja 
povr{ine radnog komada. 

Za ovu svrhu potrebne informacije se mogu 
dobiti od proizvodja~a ili preko zastupnika.

Naredna  tabela  pokazuje  stepen  za{tite  od 
naugljeni~enja  u  zavisnosti  od  debljine  sloja 
za{titne mase (~elik 16MnCr5; 900 oC u kaseti 
sa prahom za cementaciju)

Za{titne mase za nitriranje

Za{titna  masa  za 
nitriranje,  DURFERRIT 

S 100 se koristi kako prilikom gasnog nitriranja 
u pe}ima sa odgovaraju}om atmosferom, tako 
i  u  slu~aju  nitriranja  prahom  u  kasetama, 
poznatog takodje i pod imenom PULNIRANJE. 
Kod gasnog nitriranja se ne mo`e uo~iti uticaj 
stepena disocijacije amonijaka na efekat za{tite. 
Nakon  izvr{enog  nitriranja,  za{titni  sloj  se 
veoma  lako  uklanja  sa  povr{ine  radnih 
komada.

U svemu ostalom va`e napred izlo`ena op{ta 
uputstva. 

Pakovanje: konzerve od 1 i 5 kg.

Razredjiva~i

U  predhod-
nom delu izla-
ganja  je  ve} 

nagla{eno da se za svaku za{titnu masu mora 
upotrebljavati isklju~ivo razredjiva~ pogodan za 
nju. U tom smislu:
DURFERRIT Verdünner I se koristi za

- DURFERRIT CONTRADUR OX
- DURFERRIT CONTRADUR GAKO
- DURFERRIT S 100
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Odstojanje 
od povr{ine

mm

Sadr`aj ugljenika u %

1 2 3 4 5 6

0,0 - 0,1 0,950 0,610 0,215 0,185 0,180 0,170
0,1 - 0,2 0,910 0,580 0,200 0,180 0,170 0,165
0,2 - 0,3 0,795 0,540 0,195 0,170
0,3 - 0,4 0,640 0,485 0,190 0,165
Debljina 
za{titnog 
sloja  mm

<0,05 0,05 0,10 0,15 0,20

®

DURFERRIT contradur
DURFERRIT contradur 
ox

DURFERRIT S 100 
DURFERRIT Verdunner  I
DURFERRIT Verdunner 
II
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DURFERRIT Verdünner II se koristi za
- DURFERRIT CONTRADUR
- DURFERRIT BLACK 15

Pakovanje: metalne boce od 1 i 5 kg

Te~ne  za{titne  mase  za  nano{enje 
~etkom i potapanjem na bazi vode          

Zajedni~ka  osobina  ovih  novih,  ekolo{ki 
pogodnih za{titnih masa je da su rastvorljive u 
vodi kako prilikom nano{enja tako i prilikom 
~i{}enja i pranja radnih komada. U pogledu 
efikasnosti za{tite, {to je i osnovni kriterijum za 
primenu za{titne mase, u pojedinim ta~kama 
ove masa ~ak i prevazilaze dosada{nje mase 
za za{titu.

Mase su pre upotrebe plave, ali kasnije, tokom 
su{enja postepeno dobijaju zelenu boju, {to je 
normalan proces.

Op{ta pravila upotrebe

Sve {to je re~eno u op{tim uputstvima za sve 
mase u osnovi va`i i za za{titne mase na bazi 
vode, uz respektovanje ~injenice da su one 
rastvorljive u vodi. Mogu se nanositi ~etkom i 
potapanjem, pri ~emu treba voditi ra|~una o 
tome  da  njihova  konzistencija  odgovara 
postupku: 
-  Za  nano{enje  ~etkom  viskozitet  treba  da 
bude takav da pasta dobro pokriva ali i da 

ne  curi  sa  komada.  Zahvaljuju}i  dobrom 
razlivanju, ve} posle 1 do 2 min. formira se 

ravomerna  prevlaka,  bez  tragova  ~etke,  iz 
koje  nastaje  homogen  za{titni  sloj.  Da  se 
ovaj proces ne bi ometao, nije dobro suvi{e 
dugo mazati po istom mestu a naro~ito treba 
paziti da se posnom ili suvom ili pak suvi{e 
tvrdom ~etkom ne razbrlja ve} naneti sloj. 
- Za potapanje gustinu treba podesiti tako da 
se pasta cedi sa radnog komada ali da se 
ne zadr`avaju  kapljice  jer  }e  one otpadati 
prilikom cementacije. Cedjenje radnih komada 
traje od 2 do 10 min., zavisno od oblika i 
dimenzija radnog komada. 

Pasta  treba  da  bude  homogena  i  da  se 
dobro  razliva,  a  fabri~ki  se  isporu~uje  sa 
viskozitetom  optimalnim  za  veliku  ve}inu 
slu~ajeva. U retkim slu~ajevima, kada je to 
neophodno, pasta se mo`e razrediti vodom, 
pri ~emu treba imati u vidu da redja pasta 
daje tanje slojeve i slabije {titi.

Slojevi manjih debljina,  kakvi se naj~e{}e i 
koriste, se osu{e na sobnoj temperaturi ve} 
posle 2 do 3 sata. No, za deblje slojeve je 
potrebno  i  12  do  24  sata  na  sobnoj 
temperaturi.  Ako  je   potrebno,  su{enja  se 
ubrzava tako {to se komadi sa slojem koji je 
suv na dodir (nakon 30 do 60 min.) su{e na 
temperaturi do 70 oC, uz me{anje vazduha, u 
trajanju od cca 30 do 60 min. U vazdu{noj 
atmosferi  ne bi  trebalo  za{titni  sloj  izlagati 
temperaturi ve}oj od 70 oC. Zagrevanje preko 
200 oC je dozvoljeno samo u atmosferi bez 
kiseonika.  Ina~e,  osu{eni  za{titni  sloj  ima 
zadovoljavaju}u  tvrdo}u  i  otporan  je  prema 
trenju  sa  drugim  radnim  komadima  prilikom 
{ar`iranja i lju{tenju od udaraca uz uobi~ajenu, 
bri`ljivu manipulaciju.

Uklanjanje  za{titnog  sloja  se  mo`e  izvr{iti 
vrelom vodom ili lu`inama za pranje, ru~no ili 
u  industrijskim  ma{inama  za  pranje.  Pod 
normalnim okolnostima mehani~ko ~i{}enje, na 
pr. peskarenje, nije potrebno. 

Ako  se  hladjenje  radnih  komada  posle 
cementacije  vr{i  u  vodenim  kupatilima  sa 
dodatkom polimera za usporavanje hladjenja ili 
spre~avanje pojave parne faze mora se, usled 
rastvorljivosti za{titnog sloja u vodu, ra~unati sa 
time  da  }e  ta  kupatila  biti  zaprljana.  Kod 
ga{enja u ulju ili sonim kupatilima ova pojava 
nije uo~ena, ali je mogu}e da neki deli}i sloja 
otpadnu i natalo`e se u kupatilu.
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                  TEHNI^KE INFORMACIJE                  

ZA[TITNE MASE 
                        za termi~ku obradu               BEOGRAD

Uskladi{tenje

Ove mase ne  sadr`e  nikakve  materije  koje 
zahtevaju  posebne  mere  za{tite  na  radu  ili 
prilikom uskladi{enja ali se ne smeju skladi{titi 
na temperaturi iznad 50  oC niti biti izlo`ene 
mrazu.

Za{titne mase za gasnu cementaciju

Za cementaciju u gasnim pe}ime se koriste 
mase tipa CONTRADUR WSC 200 i WSC 201.

CONTRADUR  WSC  200  je  namenjena 
prvenstveno  nano{enju  ~etkom  ali  se  po 
potrebi  mo`e  nanositi  i  potapanjem. 
Sposobnost za{tite zavisi od debljine sloja. Za 
cementaciju do dubine od 1,3 mm naj~e{}e je 
dovoljan sloj debljine oko 1 mm, {to se dobija 
mazanjem u jednom prolazu ako je gustina 
ispravna. Za ve}e dubine, na pr. za 2,0 mm 
potreban je za{titni sloj od najmanje 2 mm.

Masa  CONTRADUR  WSC  201  je  razvijena 
prvenstveno za nano{enje potapanjem.  I ovde 
je za dubinu cementacije do 1,3 mm dovoljno 
jedno potapanje. Sa dva potapanja mogu}e je 
za{tititi i komade koji se cementiraju do najvi{e 
2 mm. Slojevi od oko 0,3 mm se osu{e za 
oko 2-3 h. Za primenu potapanjem je va`no 
dobro podesiti viskozitet. Standardno, za pastu 
kakva  bi  trebalo  da  bude  u  isporu~enom 
stanju,  vreme  isticanja  po  DIN  kroz  otvor 
pre~nika 4 mm iznosi 25 - 30 sec. 

Za{titne mase za cementaciju i 
boriranje u sanducima 

Ova  masa  je  namenjena  za  za{titu  pri 
cementaciji  }umurom  ili  granulatima  u 
sanducima.  Primenjuje  se  mazanjem  ili 
potapanjem, uz sli~na pravila kao i predhodne. 
Mo`e  se  upotrebiti  i  za  za{titu  prilikom 
boriranja.

Za{titne mase za nitriranje

Ove 

mase se koriste za nitriranje u gasnim pe}ima 
pri ~emu se i jedna i druga mogu nanositi 
bilo ~etkom, bilo potapanjem, uz respektovanje 
svega {to je ve} re~eno kod predhodnih masa 
na bazi vode. 

WSC 100 je  namenjena gasnom nitriranju  i 
nitrokarburiranju na temperaturama od 500-600 
oC, na kojima zadr`ava za{titno dejstvo i u 
slu~ajevima dugotrajnih ciklusa obrade. Ne sme 
se skladi{titi na temperaturi iznad 35 oC

WSC150  je  namenjena  nitrokarburiranju  na 
temperaturama iznad 560 oC

Pakovanje

Sve  mase  na  bazi  vode  se  isporu~uju  u 
doznama od 1 kg ili posudama od 5 kg.

SIGURNOST PRI RADU

Za{titne mase na bazi silikata:

DURFERRIT ATOMIN, 
DURFERRIT ANTIDUR,
DURFERRIT REKORD,

DURFERRIT WAGA i 
DURFERRIT REKORD CU

va`e kao ekolo{ki ne{kodljive i ne zahtevaju 
nikakve posebne mere za{tite na radu a ni 
prilikom transporta.

Potreba za lak{om primenom i br`im su{enjem 
dovela  je  do  razvoja  za{titnih  masa  koje 
sadr`e organske supstance i rastvara~e:

DURFERRIT CONTRADUR,
DURFERRIT CONTRADUR GAKO,
DURFERRIT S 100,
DURFERRIT CONTRADUR OX
DURFERRIT Black 15.

Ove za{titne mase podle`u kako propisima o 
za{titi pri radu sa opasnim materijama, tako i 
propisima o sigurnosti u transportu i uglavnom 
su klasifikovane kao "zapaljive" i "lako zapaljive" 
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materije o ~emu se pri radu sa njima mora 
voditi ra~una.

Posude u kojima su upakovane za{titne mase 
treba  ~uvati  dobro  zatvorene  i  na  suvom 
mestu, za{ti}ene od zagrevanja i udaljene od 
otvorenog plamena.

Njihove pare su aromati: u slu~aju dugotrajnog 
rada potrebno je obezbediti provetravanje radne 
prostorije.

Kupcima  su  na  raspolaganju  odgovaraju}i 
listovi sa sigurnosnim podacima.

Za{titne mase na bazi vode:

DURFERRIT CONTRADUR WSC 200
DURFERRIT CONTRADUR WSC 201
DURFERRIT CONTRADUR WSC 300
DURFERRIT CONTRADUR WSC 100
DURFERRIT CONTRADUR WSC 150

sli~no  za{titnim  masama  na  bazi  silikata, 
takodje  ne  zahtevaju  nikakve  posebne mere 
za{tite na radu i prilikom transporta a uz to 
su, sli~no za{titnim masama na bazi organskih 
rastvara~a, veoma pogodne u primeni.

Pregled za{titnih mase iz programa firme Durferrit GmbH:

Za{titne mase CONTRADUR na bazi vode:
WSC 200 - za gasnu cementaciju, za nano{enje ~etkom, potapanjem i prskanjem;
WSC 201 - za gasnu cementaciju, za potapanje;
WSN 100 - za gasno nitriranje, za nano{enje ~etkom i potapanjem;
WSN 150 - za gasno nitrirokarburiranje iznad 560 oC, za nano{enje ~etkom i potapanjem;
WSP 300 - za cementaciju u }umuru i boriranje, za mazanje i potapanje. 

Za{titne mase na bazi organskih razredjiva~a, za mazanje, potapanje i {pricanje: 
CONTRADUR  GAKO - za cementaciju u gasnim pe}ima;
BLACK 15 - kao CONTRADUR GAKO, ali  sa poja~anom za{titom;
CONTRADUR   i CONTRADUR OX - za cementaciju u sanducima u uglju i boriranje;
S-100 - za nitriranje u gasnim pe}ima i sanducima u prahu (pulniranje);
RAZREDJIVA^ tip I - za CONTRADUR GAKO, CONTRADUR OX i S-100;  
RAZREDJIVA^ tip II - za CONTRADUR i BLACK 15.

Za{titne mase na bazi silikata, za mazanje i  potapanje:
ANTIDUR i WAGA - za cementaciju u gasnim pe}ima i u uglju  u sanducima;  

Plasti~ne za{titne mase za gnje~enje, za cementaciju u sanducima:
REKORD - za za{titu povr{ina radnih komada i samih sanduka; 
ATOMIN - za za{titu malih rupa i navoja;
REKORD CU - kao REKORD, ali i za smanjenje brzine grejanja i hladjenja. 
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