Retort Tempering

vakuumske retortne pedi za popustanje
serije VIR

Svetlo zarenje

Naponsko Zarenje

Zarenje u zastitnoj atmosferi

Opcije: Gasno nitriranje postupkom ZeroFlow®
ukljuciv i nitrokarburiranje

Pre- i postoksidacija
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Prednosti peci serije VTR

Skracivanje ciklusa obrade, povecanje proizvodne produktivnosti i precizna kontrola procesa.

Horizontalno 3arZiranje (po dogovoru, vertikalmo Sarziranje).

Elektri¢no (E) ili gasno (G) zagrevanje.

Kompaktna konstrukcija, jednostavna instalacija, brzo pokretanje i lako odrzavanje.

Optimalno dimenzionisana retorta male mase obezbedjuje brzo zagrevanje i hladjenje i optimalnu potro3nju energije.
Ravnomernost temperature bolja od +/- 5 °C (ili +/- 3°C) prema normama AMS 2750D; odgovara zahtevima SAT i TUS.
Sistem za zatvaranje vrata sa steznim prstenom i zaptiva¢em produzava vek trajanja zaptivanja vrata.

B Kratko vreme evakuacije do vakuuma nivoa 10 " ili 10 > mbar.

B Standardno sistem za prinudno spoljasnje hladjenje sa strujanjem vazduha za hladjenje po povrsini retorte.

B Opciono sistem za prinudno unutrasnje hladjenje radi poboljSanja i ubrzavanja ciklusa hladjenja.

B Opciono konfiguracija peci sa dva rashladna sistema radi povecanja efikasnosti hladjenja uz minimalnu
povrsinu za instalisanje opreme.

B Peci odgovaraju kako evropskim tako i americkim standardima.




Retort Tempering
vakuumske retortne pedi za popustanje serije VTR

Opcija - gasno nitriranje ZeroFlow®
postupkom profesora L. Maldzinskog

Nova tehnologija gasnog nitriranja predstavlja zamenu za standardnu industrijsku tehnologiju nitriranja.
Visoka preciznost u formiranju nitriranog sloja se postize preciznom kontrolom atmosfere.

Proces se kontrolise proporcionalnim dodavanjem i zaustavljanjem dotoka amonijaka (ZeroFlow®).

Opcije: nitrokarburiranje i postoksidacija.

Mala potrosnja procesnih gasova i niska emisija (znacajno niza nego kod tradicionalnih tehnoloskih postupaka).
Brzo i azurno izvestavanje o sastavu atmosfere u zatvorenom sistemu, bez komplikovanog uzimanja uzoraka.
Pojednostavljen gasni sistem.

Maniji investicioni troskovi.

Softver za simulaciju ZeroFlow® tehnologije.

Prednosti kontrolnog sistema

Potpuno automatizovan rad peci kontrolisan pomoc¢u PLC ili IPC (industrijski PC).

LCD ekran osetljiv na dodir vizuelizuje sve parametre procesa obrade.

Veliki kapacitet diska (HDD) omogucava snimanje prakti¢cno neograni¢enog broja receptura. Time se sprecavaju greske koje
mogu nastati ako rukovaoc peci stalno iznova sam programira proces rada peci.

Svi podaci o procesu se snimaju i mogu se prikayati na posebnom ekranu ili se snimiti na HDD ili CD.

Eksport istorije podataka i poruka upozorenja u neki spoljni sistem radi dalje analize (na pr. u *.csv datoteke).

Jednostavna integracija u bilo koju bazu podataka.

Pec je oprenljena internom Ethernet mrezom. Daljinsko opsluZivanje peci preko interneta ili modema je moguce
pomocu odgovarajuceg specijalizovanog softvera.

Opciono, kontrolni sistem se moze opremiti softverom za napredne izvestaje za serije podataka i istorijsku analizu koji moze
praviti prikaze podataka koristeci Sablone iz standardnih MS Office aplikacija kao $to su Word ili Excel.

Posebni dijagnosticki ekran sluZi za signaliziranje potrebnog odrzavanja komponenti pedi pojedinacno.
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Tehnicki podaci

B Elektri¢no (E) ili gasno (G) grejanje

VTR 4035/36 VTR 4050/48 VTR 4056/60
Zona ujednaene temperature mm 600x600x900 900x800x1200 1000x1000x1500
(Sirina x visina x dubina)
Maks. tezina kg 600 1500 2500
sarze
Radna
temperatura °c 150-750
Ujednacenost . L5
temperature C -
Snaga kW 20 150/240 240/300
grejada
Pritisak. . bar abs. 1,3
gasa za hladjenje

* Drugacije dimenzije i parametri - na zahtev
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